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1. Popis produktu a pozadi prace

Mach3 je popularni software pro fizeni CNC obrabécich stroj béZici na stolnich pocitacich a
noteboocich pod operacnim systémem Windows. Mach3 ve vychozim nastaveni pracuje na
paralelnim portu (tiskarny) pocitace a odesila vSechny signaly pres tento port. Windows neni
operacni systém v realném case, a proto je pro Mach3 obtizny a CPU ¢asové narocny ukol
generovat tyto signaly pfesnym zplsobem. Vzhledem k tomu, Ze frekvence vystupnich
signall se zvySuje pouzivanim dnesni stale vyspélejsi elektroniky pro fizeni motoru, Mach3
potfebuje vice procesorového casu pocitaCe. Pokud dojde k pretizeni pocitace Mach3 nebo
spusténim jiného softwaru (softwart) na pozadi, mUZe to vést k opozdéni provadéni kédu G-
kédu aZ k zakolisani v interpolaci pohybu, coZz miZe vést ke katastrofalnimu selhani nékterych
aplikaci.

DalSim problémem s portem LPT je, Ze v dneSnich informacnich technologiich se tento druh
portu jiz nepouziva a je to vymirajici zafizeni a zadny z novych notebookd, které jiz tento druh
portu nemaiji.

Pohybovy ovlada¢ UC100 prekonava tyto problémy odstranénim vSech casové kritickych uloh
z fidiciho pocitace a Windows a provadénim vSech téchto uloh na svém vlastnim
vysokorychlostnim Fidicim Cipu DSP mimo pocitac.

Ovladac UC100 se pFipojuje k PC pres USB port a tento druh portu je modernéjsi jako LPT
port a existuje na vSech dnesnich pocitacich.

UC100 vypada, jako by to byl ,jednoduchy modul prfevodniku portu USB na LPT*, ale je
mnohem vic neZ tohle. UC100 je vysledkem dvouletého tvrdého vyvojového a testovaciho
cyklu a implementuje rutiny linearni a obloukové interpolace s planovacem trajektorie,
komunikacnimi rutinami, limity a navadécimi funkcemi a ma témér vSechny funkce (s
urcitymi omezenimi), které Mach3 podporuje. s ovladacem portu LPT.

Diky pouziti vysokorychlostniho jadra DSP je u UC100 interpolace a dalSi ¢asovani mnohem
presnéjsi, jako by to kdy Mach3 dokazal pomoci standardniho ovladace portu LPT, a protoze
Casoveé kritické ulohy se jiz nedélaji na strané PC, ale na fadici UC100. vyuZiti procesorového
Casu pocitace je mnohem niZsi a riziko pretiZzeni zdroju pocitace se sniZuje s faktory, protoze
UC100 ma dostatecné dlouhou datovou vyrovnavaci pamét, takze mize zvladnout 100%
vyuziti procesoru a pretiZzeni na nékolik sekund bez preruseni pohybu a G - provedeni kédu.

Z téchto dlvodu je také mozné pouzit mnohem pomalejsi a levné;jsi pocitac spolu s
UC100 jako to, co je potfeba pro Mach3 pfi pouZiti ovladacl LPT portu, coz mUlze jesté
snizZit celkové naklady systému.

PFi vyvoji jsme mysleli také na zpétnou kompatibilitu se starym portem tiskarny LPT, a
proto ma UC100 rozhrani DSUB-25 samice pro pfipojeni k prostfedi se stejnym pinoutem,
jaky ma port tiskarny. To znamen4, Ze UC100 muzZe nahradit LPT port na stavajicim
systému jednodusSe pfipojenim ovladace k USB portu pocitace a pripojenim konce
kabelu DSUB25 (ktery byl plivodné zapojen do LPT portu pocitace) k DSUB ovladace
UC100. -25 portd.



2. Instalace

Radi€ UC100 je kompatibilni se stejnymi opera&nimi systémy, se kterymi je kompatibilni
Mach3, to jsou Windows XP, Windows 7 a Windows 8.

Instalaci Ize snadno provést pomoci naSeho automatického instalacniho softwaru:_
http://www.cncdrive.com/UC100.html

Automaticky instalator je online a offline instalator, coZz znamena, Ze se pfipojuje k
internetu a stahuje a instaluje nejnové;Si plugin a ovladace USB pro fadi¢ UC100. Pokud
se software nemUze pripojit k internetu (kvlli chybéjicimu internetovému pfipojeni
pocitace), pak instaluje predbalené verze pluginu a ovladacd, jedna se o rezim offline
instalace.
V soucasné dobé automaticky instalacni program pracuje pod témito operacnimi systémy:

- Windows XP.

- Windows 7. 32bitové a 64bitové verze.

- Windows 8. 32bitové a 64bitoveé verze.

- Windows 8.1. 32bitové a 64bitové verze.

- Windows 10. 32bitové a 64bitové verze.

3. Nastaveni systému
a.) Prvni béh

Spustte Mach3 a objevi se nasledujici obrazovka indikujici pohybovy ovlada¢ UC100 jako
alternativni vybér pres ovladace portu LPT.

r | T

Motion Control Hardware Plugln sensed!! 22|

Your system is showing more than one control device
Please pick the one you would like this profile to use.

" Normal Printer port Operation.

& UC100-CNC-motion-controller-¥2.112

" No Device

" No Device

~

Mo Device

[ Dont ask me this again OK |

Vyberte ze seznamu ovlada¢ pohybu UC100 CNC.

Pokud vyberete moZznost ,Neptat se mé na to znovu”, tato obrazovka se jiZ pfi spusténi
Mach3 nezobrazi a vychozi ovlada¢ bude v tomto pripadé UC100.

Pokud jednou byla vybradna moznost ,Neptat se mé na to znovu” a pokud z jakéhokoli dvodu bude
nutné pozdéji pouzit ovladace portu LPT, stisknutim poloZky nabidky ,CFG's->Reset device sel...” v
Mach3 se resetuje tato vyskakovaci obrazovka a p¥i pfistim spusténi Mach3 LPT
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ovladace portl budou opét volitelné.

Plugin pfi spousténi automaticky kontroluje aktualni verzi firmwaru v ovladaci pohybu
UC100. Firmware a verze pluginu se musi shodovat, takZze pokud Mach3 nalezne
nekompatibilni (napfiklad starsi verzi) firmwaru v UC100, ktery neni kompatibilni s
nainstalovanym pluginem, Mach3 zobrazi varovnou obrazovku a stahne kompatibilni
ovladace do UC100 automaticky.

Tento automaticky kontrolni postup pfi kazdém spusténi Mach3 zarucuje, Ze firmware v
UC100 a plugin v Mach3 budou vzdy vzajemné kompatibilni.

b.) Nastaveni Mach3 pomoci ovladac¢e UC100

Protoze UC100 ma stejny vyvod jako port LPT, nastaveni je stejné jako pri pouZiti
ovladacl portu LPT.

Pro nastaveni vstupl a vystupU vZdy nastavte Cislo portu na 1 a ¢isla pinl jsou stejna jako
u LPT portu.

Pro kontrolu stavu pinu Ize pouZit obrazovku ,Plugin control->UC100 I/O monitor®.

Je zde mozZnost nastavit maximalni vystupni vystupni frekvenci

jadra. 3 volitelné moznosti jsou aktualné 25, 50 a 100 kHz.

DdleZité je poznamenat, Ze zména na jinou krokovou frekvenci jddra Mach3 musi byt
restartovana, aby se zmeény projevily, a trajektorie musi byt preladény v Config-

> menu ladéni motoru v Mach3.

Existuje také dalSi moznost, kterou standardni ovlada¢ Mach3 LPT neimplementuje, a to
je nasleduijici:

Pro zpétnou vazbu otacek vietena na Mach3 je mozné pouZzit enkodér nebo vice nez
jeden impulz na otacku elektronického zpétnovazebniho signdlu. Pocet impulst na
otacku Ize nastavit v okné nastaveni UC100 a regulator s poCtem tohoto nastaveni vydéli
a bude pocitat pfi méfeni a vypoctu skutecnych otacek motoru vretena.

UC100 In/Out monitor V2.112 =B
Pin state LC100 Status
Wi Cut O10. Inp. Buffer: 0%
Bz Ow [EHi11Inp ¥pos: O M |dle
O3 Cut.  O12. Inp. Ypos: O I Run
O4 Out. 13 Inp. Zpos: O O Jog
05 Out  [14. Out fpos: 0 O Dwell
) [ Backlash
6. Out. [I15. Inp. Bpos: 0 0 Home
07 Ouwt [16.Out Cpos: D B Probe
8 Out [O17.Out. Time: 60784 [ Estop
I8, Out ErrCount: 0O O Softlimit
" Spindle FinM: 0% O Hardlimit K
li |
Setup
Max step rate: | 100kHz - Index Prescale: |1 "

Obrazovka monitoru I/0 UC100.



4. Signaly zpétné vazby LED na ovladaci UC100

Na zadnim krytu UC100 DSUB jsou umistény 2 LED diody.
Tyto LED poskytujici informace o pracovnich stavech UC100 a téchto stavech jsou
nasledujici:

- Zelené sviceni (LED napajeni) nepretrzité indikuje normalni provoz a to, ze UC100 je
normalné v provozu.

- Zelena (LED dioda napajeni) blikajici s frekvenci pFiblizné 5 Hz znamena chybu firmwaru.

- Pomalé blikani zelené (LED dioda napajeni) s frekvenci asi 1 Hz signalizuje probihajici aktualizaci
firmwaru a v tomto pripadé pockejte, az proces aktualizace firmwaru skon¢i a zelena LED dioda se
vrati do trvalého stavu.

- Pokud sviti modra (komunikacni LED), znamena to, Ze spojeni mezi Mach3 a ovladacem
UC100 je aktivni. LED dioda nékdy blika (vétSinou na pomalejsich pocitacich) a nékdy sviti
nepretrzité (vétSinou na rychlych pocitacich).

2 LED na zadni strané ovladace UC100.



5. Chyby a ladéni instalace

Pokud se pfi spusténi Mach3 objevi nasledujici obrazovka:

Plugin DLL Defective. Reload,

pak nebyl na pocitaci nainstalovan .NET framework. .NET framework 2.0 je nezbytnym
pozadavkem pro spusténi pluginu UC100 controller. R&mec Ize stdhnout z produktové stranky
UC100 zde:http://cncdrive.com/UC100.html nebo z webu spolecnosti Microsoft. .Net
framework 2.0 je soucasti Windows7, a proto neni nutné jej instalovat na operacni systémy
Windows 7. Je nutné jej nainstalovat pouze do systému Windows XP, protoZe ve vychozim
nastaveni tento nastroj neobsahuje, musi byt nainstalovan samostatné uzivatelem v
operacnim systému Windows XP.

Nasledujici vyskakovaci obrazovka indikuje, ze Mach3 neni schopen navazat spojeni s
ovladacem UC100, zkontrolujte pfipojeni USB a stavy LED kontrolky UC100 a restartujte
Mach3.

Pokud chyba nezmizi, zkontrolujte a pokud je to nutné, znovu nainstalujte ovladace USB.

UC100 CNC motion controller |__ 2 |

y _"‘I Errar!
S UC100 not Found!
Z Check the connections!

O

Pokud Mach3 ztrati spojeni s UC100 mezitim, co je v provozu, objevi se nasleduijici
vyskakovaci obrazovka. K této udalosti mUZe dojit, pokud je kabel USB prerusen nebo
pokud konektor kabelu ndhodné vyklouzl z UC100 nebo z poéitace. ReSenim je kontrola
pripojeni kabelu USB a jeho pFipojeni zpét a restartovani Mach3.

i [
UC100 CNC motion controller | 28

i _"‘I Errar!
S UC100 not respond!
2 Please check the connection
and restart the bach3!

Ok
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Pokud Mach3 spusti udalost E-stop a pokud se objevi ,,UC100 Sync Error!” ve stavovém
radku Mach3 se objevi zprava, pak UC100 ztratil synchronizaci komunikace s Mach3, k
tomu muZe dojit, pokud je pocitac pfilis pomaly nebo pokud je pocitac natolik pretizen
spusténym jinym softwarem na pozadi, Ze neni dostatek CPU nebo pamétovych zdroju
aby Mach3 drzel krok s UC100. Indikaci tohoto druhu chyby je také to, Ze modra LED v
zadnim krytu UC100 pomalu blika pouze s frekvenci asi 1 Hz. Reenim je zkontrolovat a
zavrit bézici procesy ve Windows, které prilis zatézuji PC, nebo pokud je samotny PC prilis
pomaly a nesplfiuje minimalni pozadavky pro béh Mach3, pak vymeénit PC za jiny,

rychlejsi.
T _ SafeZ .
RE'S et y Mode Active.
GCodes | M-Codes J_

Histo Clear

LLISZE LIC100 Sync Errorl

6. Vyvod konektoru DSUB-25

CPPO000CPODOODOE

000D GGG

Cislo PIN Smér signalu

1 Vystup
2 Vystup
3 Vystup
4 Vystup
5 Vystup
6 Vystup
7 Vystup
8 Vystup
9 Vystup
10 Vstup
11 Vstup
12 Vstup
13 Vstup
14 Vystup
15 Vstup
16 Vystup
17 Vystup

18-25 PFizemni




7. Znama omezeni a chyby

Znama omezeni:
V aktualni verzi firmwaru nejsou zadna znama omezeni.
Znamé chyby:

V aktualni verzi firmwaru nejsou Zzadné znamé chyby.

8. Prehled parametru a funkci

Obecné vlastnosti:

- Automaticka kontrola firmwaru a aktualizace firmwaru.

- Ovladani pohybu azv 6 osach (X, Y, Z, A, B, C).

- Nastavitelna maximalni krokovaci frekvence, moznosti jsou 25 kHz (s délkou pulsu
20 sek.), 50 kHz (s délkou pulsu 10 sek.), 100 kHz (s délkou pulsu 5 sek.).

-Za béhu konfigurovatelnych 12 kusu 5Voltovych (Uroven TTL) vyrovnavacich
vystupu. Proudovy odbér/zdroj je max. 20 mA. na vystup.

- Za béhu konfigurovatelnych 5 kus@ 5V (Groven TTL) schmitt spousténych a
filtrovanych vstup(. Vstupni vnitfni pullup odpor do 5V je 4,7kOhm.

- Pfiblizné 1 sekunda dlouha komunika¢ni vyrovnavaci

- pamét. Pinout 100% kompatibilni s portem LPT.

Podporované funkce Mach3:

- Jog.
- Referencni vstupy.
- Vstup E-stop.
- Mé&kké limity.
- Vstupy koncovych spinacd.
- Limity prepisuiji.
- Indexovy vstup (rozsifena funkce podporuje vicedrazkové vietenové snimace,
pouze pro Mach3-frézu, ne pro Mach3-turn!).
- Vystup fizeni otaCek vietena PWM. Vystup
- ovladani krokového a smérového vretena.
- Ovladani relé vietena a chladici kapaliny.
- Vystup bezpelnostniho signalu nabijeciho Cerpadla (konfigurovatelny jako aktivni/neaktivni pfi nouzovém
- zastaveni). Nastavitelna frekvence nabijeci pumpy (12,50 kHz v normalnim nebo 5 kHz v laserovém reZzimu). VSechny
- signaly konfigurovatelné na aktivni High/Low.
- Obecné zpracovani I/0 signalu.
- Offline mod.
- Podpora viech MPG a kodér(. (2ks maximalné jednou)
- Slave osa.
- Kompenzace vile.
- Vstup dislice/sondy.

- Fidici vstupy THC.



9. Bezpecnostni poznamky

! Je dulezité instalovat a pouZivat optickou izolaci mezi prostrfedim a pocitacem, proto se
doporucuje pfipojit UC100 k motorovym pohonlm a externim senzorlim na stroji pres
oddélovace signalu, napr. pres opticky izolovanou vylamovaci desku. Dobrym prikladem
jsou nase vylamovaci desky HDBB a HDBB2, datasheet téchto zarizeni Ize nalézt a
stahnout na naSem webu.

! Produkt fizeni pohybu UC100 pouzivejte pouze v pfipadé, Ze rozumite jeho fungovani a
rozumite také riziku prace s obrabécimi stroji.

!Je dllezité dodrZovat bezpecnostni normy, jako je instalace externiho tlacitka nouzového zastaveni, koncovych spinacu,
bezpecnostniho obvodu plniciho Cerpadla.

! Pohybovy ovladac UC100 je zabudovan do uzavieného pouzdra DSUB-25, ale toto pouzdro neslouZzi k
ochrané zafizeni pred padajicimi tfiskami nebo kapalinou, ani k ochrané zafizeni pfed poSkozenim

znecisténim.

I Chrante pristroj pred primymi intenzivnimi slune¢nimi paprsky, extrémnimi teplotami a
extrémné vysokou vihkosti.

'V elektricky hlu¢ném prostredi se doporucuje umistit a nainstalovat reqgulator UC100 do stejné
elektrické skring, do které jsou instalovany motorové pohony.

I UdrZujte ovlada¢ UC100 mimo vysokonapétové ¢asti a kabely instalace.

Skutecny vzhled produktu pohybového ovladace UC100.

Pro vice informaci nas prosim navstivte na adrese:

CNCdrive

motion controls

http://www.CNCdrive.com
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Dodatek A.: Nové funkce a opravy chyb:

Verze pluginu

Popis zmén

V2.105

- Prvni vydani pro zahajeni mezinarodniho prodeje.

V predchozi verzi chybély funkce a byly pfidany v této verzi: 1.)

Synchronizace otacek vietena soustruhu s indexovym impulsem.

2.) 5kHz laserova nabijeci pumpa PWM.

Opravy chyb v tomto vydani:

1.) V domacim nastaveni v nékterych pfipadech doslo k poskozeni &isel vystupnich bitl. Chyba opravena.

V2.106

Funkce v predchozi verzi chybély a byly pfidany v této verzi: 1.)

Softwarové omezeni manipulace.

Opravy chyb v tomto vydéni:

1.) Chybna manipulace se spankovou skfini PC s ¢ipem FTDI pouze pro desky Rev.3.0. Chyba
opravena. Pozndmka: Tato chyba byla opravena pred uvedenim desek do prodeje.

V2.107

V predchozi verzi chybély funkce a byly pridany v této verzi: 1.) Prace se
vSemi MPG a kodéry v Mach3. (maximalné 2 ks jednorazové.) Opravy
chyb v tomto vydani:

1.) Externi ru¢ni generator impulzd MPG chybi impulzy. Chyba opravena.

V2.110

Opravy chyb v tomto vydani:

1.) Smérovy vystup nefunguje spravné pro fizeni vietena, pokud je vieteno nastaveno v reZzimu fizeni vystupu PWM.
Chyba opravena.

2.) Pfi zapnuti/vypnuti vietena reguldtor nec¢eka po nastavenou dobu, okamZité sepne vystup.

Chyba opravena.

3.) Pokud je konfigurace vstupniho koliku koncového spinace a spinace vychozi polohy stejnd, funkce vychozi polohy nemusi v nékterych

pripadech spravné fungovat. Chyba opravena.

V2.111

Opravy chyb v tomto vydani:

1.) Vstupy THC pro plazmové fezacky nefunguji spravné. Chyba opravena.

2.) "Povolit udalost ovladani THC UP/DOWN, pokud neni v rezimu THC" nastavitelné ve funkci "Port & Pins / Mill
Option" nefunguje.

V2.112

Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Pfi snimani namérené hodnoty pomoci G31 nebyl parametr Var 2002 spravné predan do Mach3,
coz by mohlo vést k nesprdvné namérené hodnoté. Chyba opravena.

V2.114

Funkce v pfedchozi verzi chybély a byly pfidany v této verzi: 1.)

Implementovano zpracovani pomalych zén v pracovni oblasti.

Opravy chyb v tomto vydani:

1.) PFi najeti nefungovalo zrychleni tak, jak bylo nastaveno v ladéni motoru v Mach3, tato funkce byla opravena a nyni
pracuje s nastavenymi spravnymi akcelera¢nimi profily. Chyba opravena

2.) PFi pfimém snimani (G31) zpomaleni nefungovalo spravné, nyni s pouzitim nastaveného profilu zpomaleni.
Chyba opravena.

3.) V nastaveni mékkych limitG nebyly offsety zapocitany, nyni jsou mékké limity zaloZeny na soufadnicich stroje s
offsety, které jsou také zapocitany. Chyba opravena.

4.) Trvald funkce DRO nefungovala a Mach3 neukladal soufadnice po zavreni a restartu Mach3 byly viechny
souradnice nulové. Nyni jsou tato uloZeni a opétovné nacteni provedena jako nezbytna. Chyba opravena.

5.) V nékterych nejnovéjsich verzich Mach3 po pfidrZeni posuvu bylo pokracovani programu mozné pouze po
stisknuti tlacitka stop a po startu. Nyni to funguje spravné, neni tfeba jiZ stisknout tlacitko stop. Chyba opravena.

V2.117

Funkce v pfedchozi verzi chybély a byly pfidany v této verzi: 1.) Interni

komunikacni protokol byl pfepracovan pro jesté vétSi robustnost.

2.) Volitelna vlastnost ,topmost” v okné I/0 monitoru UC100. Opravy

chyb v tomto vydani:

1.) PWM vretena postrada nékteré impulsy, kdy? je nastavena kompenzace vile a kdyZ probiha pohyb
kompenzace vile. Chyba opravena.

2.) Primé snimani G31 nefunguje jinak nez s kolikem 10. vstup, nyni funguje se vSemi vstupnimi piny. Chyba opravena. Aktualizace v
automatickém instala¢nim programu:

1.) Byla pfidana podpora Windows 7 x64, nyni instalator funguje i na 64bitovych operacnich systémech.

V2.121

Opravy chyb v tomto vydéni:




1.) G28.1 zablokuje provadéni programu, pokud je spudtén z programu v G-kédu. Chyba opravena.
2.) Funkce Jog nefungovala na ose B a C. Chyba opravena

3.)V plazmovém reZimu nebyla v pluginu zobrazena hodnota indexové predskaly. Chyba opravena. Aktualizace v
automatickém instalaénim programu:

1.) Byla pfidana podpora Windows 8 x86 a x64, nyni instalator funguje na systémech Windows 8 OP.

V2.123 Funkce v predchozi verzi chybély a byly pfidany v této verzi: 1.) Byly
implementovany rychlé vystupni kédy M10P1/M11P1 a EOP1/M1P1.
(UZitecna funkce napriklad pro laserové stroje.)
Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Upravy v zachézeni s kédy G28.1 a G30.
2.) Upravy v kédu zpozdéni G04, aby fungovaly presnéji v rozsahu milisekund. Poznamka: minimalini nastaveni
spustitelného souboru je 200 ms, parametry s nizsi hodnotou se spusti jako 200 ms.
V2.124 Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Vystup vietena PWM vytvoril velmi kratky extra pulz, kdyz Mach3 preSel do rezimu E-stop. Tento puls byl
odstranén. Chyba opravena.
2.) Vychozi krokovaci rezim pluginu pfi instalaci byl rezim MPG, coz u nékterych zakaznik( vyvolalo pochybnosti, nyni jsme v
tomto pluginu zménili vychozi rezim krokovani na nepretrzity rezim.
To vSak nebyla chyba, jen problém pohodli.
V2.125 Byl vydan novy instalaéni program a bézné ovladace pro UC100, UCR200 a UC300.
V2.127 Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Vfeteno bylo moZzné zapnout pfi e-stopu kratkym impulsem vychazejicim z vystupniho signalu vietena. Tato
chyba byla opravena.
V2.128 Funkce v pfedchozi verzi chybély a byly pfidany do této verze:
1.) Pridan krokovani do okna ladéni motoru. Nyni po vstupu do okna ladéni motoru a zméné parametr(
motoru a po stisknuti tlaitka PouZit Ize nova nastaveni otestovat pomoci krokovacich klaves na klavesnici
bez opusténi okna ladéni motoru. Diky tomu je kalibrace os rychlejSi a pohodInégjsi.
2.) Indikace chyb na spodni strané& okna I/O monitoru UC100. Opravy
chyb v tomto vydani:
1.) Indexové preddélicka se objevila pouze pfi nacitani vychoziho nastaveni (Mach3mill.xml), preddélicka se nyni objevi u vSech Mach3 xml.
Chyba opravena.
2.) Na konci provadéni programu G-kédu, pokud byl proveden jogging, byl ukazatel ¢ary G-kédu preskocen
na nahodna umisténi ¢ary. Chyba opravena.
3.) Sondovani pracovalo v nékterych pfipadech s chybami. Chyba opravena.
4.) Funkce SetMachZero() nefungovala spravné, nevynulovala osu. Chyba opravena.
5.) Problém s navadénim Master/Slave, pokud je nastaven samostatné na domovskou stranku, nefungoval. Chyba opravena.
Poznamky: Tato verze pluginu nebyla oficidlné vydana, plugin V2.129 byl vydan po verzi V2.127.
V2.129 Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Provadéni programu se v nékterych pfipadech zastavilo, pokud byla nastavena podrizend osa. Chyba opravena.
2.) Vstupy THC pro plazmu nefungovaly pres softwarové ovladani jako pres mozky. Chyba opravena.
V2.133 Opravy chyb v tomto vydéni:
1.) Za urcitych okolnosti se pozice DRO zastavila kvili aktualizaci. Chyba opravena.
2.) Udélost E-stop v Mach3 pro uvolnéni vystupu nabijeciho ¢erpadla ma lepsi synchronizaci.
3.) Opravena gramaticka textova chyba na obrazovce aktualizace pluginu.
V2.139 Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Casovani signalu nabijeci pumpy se zménilo, aby fungovalo tak, jak funguije s ovlada¢em portu LPT.
2.) Opravte funkci rychlého (+shift) krokovani v krokovacim rezimu.
3.) Zpresnéni ¢asovani setrvani.
4.) Problém se zpoZzdé&nim vypnuti vietena pfi aktivovaném THC a automatické vypnuti ovliddani THC, pokud probiha
provadéni sondaze nebo prodleva, chyba opravena.
5.) Opravena chyba zpozdéni ¢asovani sondy.
V2.141 Opravy chyb v tomto vydani:
1.) Sonda se pfi sondovani trochu prehnala (G31), problém opraven.
V2.142 Opravy chyb v tomto vydani:




1.) Uprava ovladani rychlych vystupt M10/M11.

V2.145

Drobné zmény v kédu pluginu a harmonizaci firmwaru s nasim softwarem UCCNC.

Méte problém, nasli jste chybu? Informujte nds a my to rychle napravime!




